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Lincolnweld
®
 L-70 

Electrodo sólido de baja aleación • AWS EA1 
 

Cumplimientos 

AWS A5.23/A5.23M: 2007 
MIL-E-23765/4: 
EN 756: 

EA1 
MIL-EA1 
S2Mo 

 

Fundentes recomendados 

Lincolnweld® 761®, 781™, 860®, 882™, 888™, 
995N™, 761-Pipe™, P223™, SPX80™ 
 

 

Características principales 

� Un alambre de bajo carbono, medio manganeso, 
bajo silicio, 1/2% molibdeno usado para 
soldaduras de uno o varios pasos 

� La elección estándar para fabricación de tubería y 
otras aplicaciones de paso limitado 

� Los certificados (tipo 3.1) reales para cada lote de 
alambre que muestran la composición química, 
están disponibles en el centro de certificados de 
lincolnelectric.com 

DIÁMETROS/EMPAQUE 
Diámetro 

in (mm) 
60 lb (27.2 kg) 

Bobina 
1000 lb (453 kg) 

Tambor Speed Feed® 
2200 lb (998 kg) 

Eje Speed Feed®  
5/64 (2.0) ED012054   
1/8 (3.2) ED012051 ED021192 ED032971 

5/32 (4.0) ED012053 ED021193 ED032970 
3/16 (4.8) ED012052 EDS21194 ED032996 

 

COMPOSICIÓN DE ALAMBRE(1): según requisitos de AWS A5.23/A5.23M:2007 

 % C % Mn % Si % S % P % Cu 

Lincolnweld® L-70 0.05-0.15 0.65-1.00 0.20 0.45 -0.65 0.025 0.025 0.35 
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Cumplimientos 

AWS A5.23/A5.23M: 2007 
EN 756: 

ENi1K 
SZ 

 

Fundentes recomendados 

Lincolnweld® 860®, 865™, 880™, 880M®, 882™, 
888™, MIL800-H™, MIL800-HPNi™, 960®, 980™ 
 

 

Características principales 

� Un electrodo de bajo carbono, medio 
manganeso, alto silicio, con níquel, diseñado 
para su uso con fundentes neutrales 
Lincolnweld® 

� Adecuados para su uso en aplicaciones que 
requieren composición de alambre con menos 
de 1% Ni 

� Los certificados (tipo 3.1) reales para cada lote 
de alambre que muestran la composición 

Lincolnweld
®
 LA-75 

Electrodo sólido de baja aleación • AWS ENi1K 
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química, están disponibles en el centro de certificados de lincolnelectric.com 
DIÁMETROS/EMPAQUE 

Diámetro 

in (mm) 
60 lb (27.2 kg) 

Bobina 
1000 lb (453 kg) 

Tambor Speed Feed® 
5/64 (2.0) ED011066  
3/32 (2.4) ED011064 ED027225 
1/8 (3.2) ED011062  

5/32 (4.0) ED011065 ED027224 
 

COMPOSICIÓN DE ALAMBRE(1): según requisitos de AWS A5.23/A5.23M:2007 

 % C % Mn % Si % Ni % S % P % Cu 

Lincolnweld® LA-75 0.12 0.80-1.40 0.40-0.80 0.75-1.25 0.020 0.020 0.35 
(1)Los valores solos son máximos. 
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