ELECTRODO REVESTIDO (SMAW

Excalibur® 8018-B2 MRP

AWS E8018-B2 H4R -+ Baja Aleacion, Bajo Hidrogeno

Aplicaciones tipicas Caracteristicas principales

» Generacion de » Recipientes de » Disefado para soldar aceros con 1.25% de
energia presion cromo y 0.50% de molibdeno

» Petroquimica » Tuberia de presién » Desempefio de arco premium

Quemado uniforme de revestimiento
» Facil encendido y Re-encendido; facil remocién

Cumplimientos de escoria
AWS A5.5/A5.5M: 2006  E8018-B2 H4R » Capaz de exceder el requerimiento minimo AWS
ASME SFA-A3.5: E8018-B2 H4R de resistencia a la tension de 550 MPa (80 ksi)
CWB/CSA W48-06: E5518-B2 después de 8 horas de relevado de esfuerzos a

. 690 °C (1275 °F)
Posiciones de soldadura

Todas, excepto vertical descendente

DIAMETROS/EMPAQUE
Diametro Largo 81b (3.6 kg) Lata Abre-Facil 10 Ib (4.5 kg) Lata Abre-Facil 251b (11.3 kg) 50 Ib (22.7 kg)
pulgadas (mm) pulgadas 24 1b (10.9 kg) Caja Master | 30 Ib (13.6 kg) Caja Master Lata Abre-Facil Lata Abre-Facil
(mm)
33/32 (2.4) 12 (300) ED032878 ED032881
1/8 (3.2) 14 (350) ED032879 ED032882
5/32 (4.0) 14 (350) ED032883
PROPIEDADES MECANICAS" : como se requiere de acuerdo con AWS A5.5/A5.5M: 2006
Resistenciaala  Resistenciaala Charpy V-Notch
Cedencia® Tension Elongacion J (ft-Ibf)
MPa (ksi) MPa (ksi) % a-29 °C (-20 °F)
Requisitos: AWS E8018-B2 H4R 460 (67) min. 550 (80) min. 19 min. No especificado
Resultados tipicos®
Relevado de Esfuerzos 1 hr a 690 °C 540-585 (78-85) 640-685 (93-99) 24-26 71-127 (52-94)
(1275°F)
Relevado de Esfuerzos 8 hr a 690 °C 495-540 (72-78) 605-640 (88-93) 25-28 64-127 (47-83)
(1275°F)

COMPOSICION DE DEPOSITO" : Como se requiere de acuerdo con AWS A5.5/A5.5M: 2006

Requisitos: AWS E8018-B2 H4R 0.05-0.12 0.90 max. 0.80 max. 0.03 max.
Resultados tipicos® 0.08-0.11 0.65-0.80 0.35-0.55 <0.02
Hidrogeno difusible (mL/100 g metal de
soldadura)
Requisitos: AWS E8018-B2 H4R 0.03 max. 1.00-1.50 0.40-0.65 4.0 max.
Resultados tipicos® <0.01 1.05-1.30 0.40-0.60 2-4

PROCEDIMIENTOS OPERACIONALES TiPICOS
Corriente (amps)

Polaridad® 3/32 pulgadas (2.4 mm) 1/8 pulgadas (3.2 mm) 5/32 pulgadas (4.0 mm)
DC+ 60-110 85-160 110-210
AC 65-120 90-170 115-220

MMetal depositado en la soldadura. “Medido con 0.2% de compensacién. ©'Vea el descargo de responsabilidad de los resultados de la prueba en la pagina 18. “Datos especificos de la industria (No es
un requisito de AWS). ®La polaridad sugerida se enlista primero.

CATALOGO DE CONSUMIBLES PARA SOLDADURA



ELECTRODO REVESTIDO (SMAW

Excalibur® 8018-B2 MR®

AWS E8018-B2 H4R « Baja Aleacion, Bajo Hidrogeno

Hojas de Datos de Seguridad de Materiales (MSDS) y Certificados de Conformidad estén disponibles en nuestro sitio web en www.lincolnelectric.com

RESULTADCS DE PRUEBAS

Los resultados de las pruebas de Propiedades Mecénicas, de Depodsito o la Composicién Quimica del Electrodo vy los Niveles de Hidrogeno Difusible se
obtuvieron de una soldadura producida y probada de acuerdo a las normas establecidas, y no se fdze;ben asumir oMo !‘os: res Iiados espemdm i una
aplicacion o conjunto de aplicaciones particulares. Los resultados reales pueden variar d i ye
a: el procedimiento de soldadura, la quimica y la temperatura de la placa, disefio de la soldaduraw ¥ \Ias met@d@s de fabncacxm Se avdwerte a E@s usuarios

que deben confinnar, medisnte prusbas de calificsdion, o cuslguier oo medio apropisds, iz comveniends de cuslguier conswnible de soldadurs v &l
procedimiento antes de su uso en ls eplicacion prevists.

The Lincoln Electric Company es fabricante y vendedor de equipo de soldadura, consumibles y equipo de corte de alta calidad. Nuestro reto es
satisfacer las necesidades de nuestros clientes y exceder sus expectativas. En ocasiones, los compradores pueden contactar a Lincoln Electric para
ohtener informacién o ssesoramilento schre el uso de nuestios productos. Nuestros emplesdos responden 2 las covsultas en s medids de sus
posibilidades, basdndose en o Informanidn propordonads por los clientes v con base en €l conccimiento reladonado con be aplicacién, Nuesios
emplesdos, sin embergn, neestdn en congiciones de verificar s infosmacidn rectblds, o de evaluar los m@;&xgm%ﬁm s%a ﬁwﬁwmﬁ para une apliceciin
de soldadurs particular. En consscuende, Uincoln Elecie no garantizs ni ssume ninguns responss respecto Formeacit

Por otva parts, el smﬁm&w ﬂﬁ iﬁw’&% informnadidn ¢ ssesoramiento no oree, nl amplis o modifies ningune gawmig &n E’EMW pwﬁu&m Coslouler
agpress o Implicks garandds que pudiers ﬁe@%‘&m oo la Informacién o comnselo, Indherendo cusbyuler garantls Implidita de comerciabiiidad o auslguler
garantia de idoneldad pars un fin partiouler, de cuslguler diente gueds especiflcamente exdulds.

Lincoln Electric es un fabricante responsable, pero la seleccidn y uso de productos especificos vendidos por el mismo estd Unicamente dentro del
sontrol de, v sigue siendo la tnica responsabllidad del dliente. Varias variables mas alla del control de lincoln Flectric afectan los resultados ebtenidos al
aplicar estos Yoos de métodes de fabricacidn v reguerimientos de sevide.

Sujeto a Cambio - Esta informacion es precisa a lo mejor de nuestro conocimiento en el momento de la impresién. Consulte www.lincolnelectric.com
para obtener informacion actualizada.
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