
APORTE TIG (GTAW) 

 ı THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY 

Lincoln ®ER308/308L 
Inoxidable • AWS ER308, ER308L 

 

Características principales 

� Usar en metales de base de composición similar 
� La clasificación dual asegura que el contenido 

máximo de carbono es 0.03% 
� Q2 Lot®: certificado que muestra la composición 

real del alambre y el número calculado de ferrita 
(FN) disponible en línea 

� El contenido de 0.03% de carbono aumenta la 
resistencia a la corrosión intergranular 

� Identificación por impresión de tinta a lo largo 
del electrodo 
 

Posiciones de soldadura 
Todas 
 

 

Aplicaciones típicas 
� Hoja de acero en los metales base 

correspondientes de acero inoxidable 
� Tubería de alta presión 
 

Cumplimientos 
AWS A5.9/A5.9M: 2006 
ASME SFA-A5.9: 
EN ISO 14343-B: 

ER308, ER308L 
ER308, ER308L 
SS308L 

 

Gas protector 

100% Argón 
 

DIÁMETROS/EMPAQUE 

Diámetro 
in (mm) 

1 lb (0.5 kg) Tubo de plástico 
10 lb (4.5 kg) caja master 

10 lb (4.5 kg) 
Caja de cartón 

50 lb (22.7 kg) 
in (mm) Caja de cartón 

1/16 (1.6) 
3/32 (2.4) 
1/8 (3.2) 

ED025410 
ED025413 
ED025416 

ED025412 
ED025415 
ED025418 

ED026655 
ED026656 
ED026657 

COMPOSICIÓN DE ALAMBRE: según requisitos de AWS A5.9/A5.9M: 2006 

 
IMPORTANTE: SE REQUIERE VENTILACIÓN Y/O ESCAPE ESPECIAL 

Los gases del uso normal de algunos productos de soldadura pueden contener cantidades importantes de componentes como cromo y manganeso, que pueden bajar el lineamiento máximo de exposición 
de 5.0 mg/m3 para los gases de soldadura general. 

ANTES DE USAR, LEER Y COMPRENDER LA HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD DE LOS MATERIALES (MATERIAL SAFETY DATA SHEET, MSDS) PARA ESTE PRODUCTO E INFORMACIÓN 
ESPECÍFICA IMPRESA EN EL EMPAQUE DEL PRODUCTO 

(1) Ver el descargo de responsabilidad de los resultados de la prueba en la siguiente página. (2)Requisitos para ER308 es 0.08% máx. de carbono 
 
 

 %C(4) % Cr &Ni % Mo % Mn 
Requisitos: AWS ER308L 0.03(2) máx.  19.5 - 22.0 9.0 - 11.0 0.75 máx. 1.0 - 2.5 

Resultados de prueba(1) 0.02  20.2 9.2 0.03 1.6 

 
% Si % P % S % Cu 

Total 
de otros 

Requisitos: AWS ER308L 0.30 - 0.65  0.03 máx. 0.03 máx. 0.75 máx. 0.50 máx. 
Resultados de prueba(1) 0.44  0.02 0.02 0.11 0.03 
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